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AGRU-FRANK
Heizwendelformteile aus

PE 100-RC

Einfache Montage. Mehr Sicherheit.

Fir die Verbindung von Rohren und Formteilen aus Fir eine noch hohere Betriebssicherheit fertigen wir

PE hat sich die Heizwendelschweifung in der Gas- unser komplettes AGRU-FRANK Heizwendelformteil-
und Wasserversorgung, der Abwasserentsorgung programm standardmdRig aus widerstandsfdhigem
sowie in der Industrie bereits seit Jahrzehnten PE 100-RC (resistant to crack).
bewdhrt.

Als Komplettanbieter liefern wir Ihnen neben den
Um die Montage zu erleichtern, verfiigen AGRU- Heizwendformteilen auch die Rohre, die Armature
FRANK Heizwendelformteile liber eine eingebettete  und die passende Schweifitechnik.
Heizwendel.
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Einfache Montage

durch eingebettete Heizwendel

AGRU-FRANK Heizwendelformteile er- die Heizwendel gegen Beschddigungen
moglichen eine einfache Montage und von aufen, z. B. wihrend der Montage,
eine zuverldssige SchweilRung. Durch die optimal geschiitzt.

eingebettete Heizwendel ist die Innen-

oberfldche der Muffe besonders glatt und

dadurch leicht zu reinigen. Zusdtzlich sind

4

Vorteile einer glatten SchweiRfldche:

|

einfache visuelle Kontrolle
keine Verschmutzung in Riefen zwischen
Heizwendel und Formteil moglich
Schutz der Heizwendel vor dufRerlichen
Krafteinwirkungen
sichere Lage der Heizwendel
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Mehr Sicherhelt

durch den widerstandsfahigen Werkstoff PE 100-RC

Fiir eine hohere Betriebssicherheit wer-
den AGRU-FRANK Heizwendelformtei-
le aus dem aktuell hochwertigsten PE

- dem PE 100-RC - gefertigt. Dieser
Werkstoff hat sich durch seine hevorra-

® geeignet fiir das

Horizontalspiilbohren,

Frdsen und
Erdraketenverfahren

Hohe Spannungsrissbestdndigkeit

® kein Sandbett an den Heizwen-
delverbindungen notwendig

genden Eigenschaften bei der Herstel-
lung von Druckrohren bereits seit vielen
Jahren im Tiefbau bewdhrt.

Die Widerstandsfdhigkeit unserer Heiz-
wendelformteile gegentiber Spannungs-

druck maoglich

bis 25 bar

Hoéhere Innendruckbelastung

® abhdngig von den Einsatzbedin-
gungen bis zu 25 bar Betriebs-

rissen, Punktlasten und langsamem
Risswachstum liegt dadurch im Vergleich
zum herkdmmlichem PE 100 um das ca.
2,5-fache hoher.

AGRU-FRANK Heizwendelformteile
sind mit allen gédngigen PE-Werk-
stoffen schwei3bar:

e PE 80

e PE 100

® PE 100-RC

® PE-Xa

Geeignet fiir Festeinspannung

® in fest eingespannte Rohrsyste-
men ohne Abminderungsfaktor
einsetzbar (auch als Festpunkt)
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Zuverldssige Verbindung

durch optimale Schweilseigenschaften

Spannungsfreies SchweiRen

AGRU-FRANK Heizwendelformeile verfiigen tiber groRe, montagefreundliche Innendurchmesser und ermégli-
chen dadurch eine nach DVS geforderte spannungsfreie Schweiftung. Der daraus resultierende groRere Ring-
spalt wird durch das hervorragende SpaltschlieBverhalten kompensiert.

SpaltschlieBverhalten

Unmittelbar nach dem Start des Schweil3-
vorgangs dehnt sich der um die eingebet-
tete Heizwendel liegende Werkstoff aus
und verringert bereits in den ersten Se-
kunden das SpaltmaR. Dieses optimale
SpaltschlieRverhalten gleicht auch gro-
Rere Ringspalte zuverldssig aus und stellt
eine homogene Schweifbung sicher.

AuBBentemperaturabhdngige A
SchweiRzeiten Ende
AGRU-FRANK Heizwendelformteile Schweifszeit

verfligen Uber eine Aulbentemperatur-
kompensation, die sicherstellt, dass

immer die optimale SchweiRzeit - ab-
hdngig von der jeweiligen Auftentem-

Ende
peratur - vorliegt. :

auBentemperatur- \Abkuhlzeit
abhdngige Schweifzeiten

Temperartur

Zeit

Vorteile:

® sichere und stabile Lage der
Heizwendel wdhrend des
SchweilRvorganges

e sofortige Energielibertragung
in den Werkstoff

® sehr gutes SpaltschlieRverhalten

@ optimaler Schutz vor Uberhitzung
in der Schweifzone

® auRentemperaturgeregelte
Schweiftzeiten, d. h. auch bei
kdlteren Temperaturen ein
ausreichender Energieeintrag

® leicht zugdnglicher Barcode
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Lieferprogramm

Standard Heizwendelformteile

Muffe
Material
da 20 - 63 mm °
daq 75 - 225 mm )
dq 250 - 500 mm °
da 560 - 1400 mm °
11 [
SDR
17 [
Anschlag l6sbar*/kein**
monofilar o
Schwei3ung
bifilar il

Trinkwasser-

leitungen °
‘\ eitunge

e
Gasleitungen °
D I Bt freiverlegte
Rohrleitungs- °
zugelassen systeme
erdverlegte
Feuerloschlei- L
Approved tungen
Rohrsys-
teme fiir den °
Schiffsbau

* bis dg 500 mm
**ab dqg 560 mm

45°

fest

tse

Winkel

Reduzierung T-Stiick Endkappe Gasstromungs-
90° wdchter
PE 100-RC

° ° ° ° °

° ° ° °

° ° ° ° °
fest fest fest fest fest

° ° ° ° °

° ° ° °

° ° ° ° °

° ° ° °

° ° ° °

° ° ° °
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Lieferprogramm

Variable Ubergangsstticke

Flexibel und wirtschaftlich

AGRU-FRANK PE-Ubergangsstiicke kénnen mit jedem Heizwen-
delformteil kombiniert werden: Das erhoht die Flexibilitdt und
reduziert die Lagerhaltung.

Vorteile:

® Baukastensystem

® der medienberiihrende Bereich beim
Ubergangsstiick mit AuRengewinde ist
zu 100 % aus PE :

® die Messingteile entsprechen den \/
Anforderungen der
Trinkwasserverordnung

® die Anwendung einer Dichtung ist
moglich, Innen- und AuRengewinde
verfligen Uber grof3e Dichtflachen

® AuRengewinde konisch

Innengewinde zylindrisch

® qauch fiir Heizelementstumpf- und
Heizelementmuffenschweiflsen

&

8

geeignet
AuRengewinde konisch Innengewinde zylindrisch
(medienberthrender Bereich ist zu 100 % aus PE)
AuBengewinde Innengewinde
Dimension [mm] Dimension [mm]
da 20 da 32 dq 40 da 50 dq 63 da 20 dq 25 da 32 da 40 da 50 da 63
Stutzen PE 100-RC PE 100-RC
Material
Ubergang Messing Messing
1/2" ° ° )
3/4" ° °
Ubergang 1" L J o o
[Zoll] 11/4" ° ° ° °
11/2" [ ° ° )
2" ° [ ° °
Trin.kwasser- . a A O . o O o O A O
\ leitungen
|
VGW
product Gqs-
. ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
leitungen
Rohr-
sxsteme ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
— fiir den
DNV
Schiffsbau
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Stutzenschelle, Anbohrkugelhahn

Stutzenschelle
AGRU-FRANK Stutzenschellen ermdgli-
chen eine einfache und kostengtinstige

nachtrdgliche Anbindung an Freispiegel- Material

leitungen oder Druckrohrleitungen.

Wdhrend des Anbohrvorganges miissen

die Rohrleitungen drucklos sein.
Abgangs-
stutzen
da [mm]

Anbohrkugelhahn

Der AGRU-FRANK Anbohrkugelhahn ver-

fligt in seiner kompletten Bauldnge tber

einen molchbaren Durchgang und ermdég-

licht somit ein rohrgleiches Anbohren. Material

Durch seine Absperrfunktion ist er auch

fuir das Anbohren unter Druck stehender

Leitungen geeignet. Die wartungs- und Abgangs-

korrosionsfreie Bauart des Anbohrkugel- stutzen

hahns erméglicht fiir den Gas- und Trink- da [mm]

wasserbereich einen hochst wirtschaftli-

chen Betrieb.
Anwendungs-
bereich
molchbarer
Durchgang

Erdeinbau

Schutzglocke inkl.
Dichtung fiir den

32
50
63
90
110

Gas

Schnellspannsystem
(kein Topload-System)

molchbarer Durchgang

Schnellspannsystem
(kein Topload-System)

A\

DVGW
product

160 180 225 250 280 315 160 180 225 250 280 315

160
32 )
40 [
50 [
63 [
90 )
110 )
°
°
Trinkwasser-
leitungen
Gasleitungen °

Stutzenschelle Hauptleitung dqo [mm]

180

225 250 280 315
PE 100-RC
°
°
°
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °

Anbohrkugelhahn Hauptleitung dq [mm]

ohne Getriebe

PE 100-RC

°

°

° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °

mit Getriebe

PE 100-RC

Januar 2016

9



Lieferprogramm

Druckanbohrventil (DAV)

Druckanbohrventil (DAV)

Das AGRU-FRANK Druckanbohrventil ist
eine Absperrarmatur fiir den Gas- und
Trinkwasserbereich. Es kombiniert die
besten Eigenschaften gdngiger Druck-
anbohrventile und ergdnzt diese mit in-
novativen Features. Angefangen bei der
Rohstoffwahl fiir hochste Sicherheit, dem
PE 100-RC bis hin zur montagefreundli-
chen Befestigungsvorrichtung. Die war-
tungs- und korrosionsfreie Bauart des
AGRU-FRANK DAV ermdglicht zudem
einen hdchst wirtschaftlichen Betrieb.

Material

Bauhohe

Breite
Stutzenldnge dq
mm

Stutzenldnge dq
mm

Stutzenldnge dq
mm

Stutzenldnge dq
mm

Schweilzeit

Schelle

Ventil

Stanzer

32

40

50

63

Umdrehungsanzahl
(Anschlag oben/unten)

Abkiihlzeit bis zum

Anbohren
Gewicht
Schnellspannsystem
(kein Topload-System)
Trink-
wasser-
d \ leitungen
ovay
. Gaslei-
tungen

DAV Hauptleitung da [mm]
63 90 bis 160 180 bis 225 250 bis 315
PE 100-RC
Messing
Edelstahl
163 mm 203 mm 203 mm 203 mm
142 mm 170 mm 170 mm 170 mm
92 mm 92 mm 92 mm =
102 mm 102 mm 102 mm =
114 mm 114 mm 114 mm =
130 mm 130 mm 130 mm 130 mm
8 10,5 10,5 10,5
ca.80s ca.250s ca.250s ca.350s
>20 min >20 min >30 min > 30 min
ca. 1,7 kg ca. 2,2 kg ca. 2,2 kg ca. 2,7 kg
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °

*bei ca. 20°C AuRentemperatur

Vorteile

® kompaktes Formteil, niedrige Bauhohe, geringes
Eigengewicht

DVGW-Zulassungen fiir TW- und Gasanwendungen
montagefertiges Bauteil

einfachste Montage durch einrastendes Unterteil mit
Schnellspanner

Schweiften und Anbohren unter maximal zuldssigem
Betriebsdruck

eingebettete Heizwendel

kurze Schweilbzeiten

Betdtigungsspindel aus Edelstahl
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Schnittstelle gemdf DVGW-Arbeitsblatt GW 336-1
Anbohren und Betdtigen mit max. 10,5 Umdrehungen und
geringem Drehmoment

spanloses Anbohren durch Stanzer

sicherer Halt des ausgestanzten Rohrstiicks

oberer und unterer Anschlag schiitzen vor Uberdrehen
mit Abgangsstutzen in dq 32, 40, 50 und 63 mm erhdltlich
Ldnge der Abgangsstutzen fiir zweimalige Heizwendel-
schweilung ausgelegt

geringer Druckverlust

korrosions- und wartungsfrei

mit Traceabilitycode



Anbohrschelle (ABS)

Anbohrschelle (ABS)

AGRU-FRANK Anbohrschellen ermdgli-
chen das Anbinden von Hausanschliis-
sen an einer Gashauptleitung unter
Druck. Sie verfligen nicht tiber eine Ab-
sperrfunktion. Die Dichtheitskontrolle
des Hausanschlusses und der Sattel-
schweiBung kann bei der AGRU-FRANK
Anbohrschelle direkt tiber den Dom
erfolgen.

ABS mit Schraubkappe

ABS mit SchweiRkappe

63
Schelle
Material Ventil
Stanzer
schraubbar °
Kappe
schweiRbar °
Bauhohe 138 mm
Breite 119 mm
Schweilzeit* ca.85s
e
Gewicht ca. 0,65 kg
Schnellspannsystem .
(kein Topload-System)
nge‘w\ Gasleitungen °
*bei ca. 20°C AulRentemperatur
Abgangsstutzen Ldnge
[mm] [mm] 63 90
da 20 mm 78 °
da 32 mm 92 ° °
da 40 mm 102 °
da 63 mm 130 ° °
Vorteile

® kompaktes Formteil, niedrige Bau-
hohe, geringes Eigengewicht

® DVGW-Zulassungen fiir
Gasanwendungen

® montagefertiges Bauteil

® einfachste Montage durch einrasten-
des Unterteil mit Schnellspanner

® SchweilRen und Anbohren unter maxi-
mal zuldssigem Betriebsdruck

® eingebettete Heizwendel

kurze Schweilbzeiten

® teleskopierbare Anbohreinheit

110

ABS Hauptleitung dq [mm]

90 bis 160 180 bis 200 225
PE 100-RC
POM
Messing
) ° )
° ) °
152 mm 152 mm 184 mm
130 mm 142 mm 142 mm
ca. 190 s ca. ca. 310
>20 min >20 min >20 min
ca. 0,85 kg ca. 1,0 kg ca. 1,2 kg
° ) °
) ) °
ABS Hauptleitung dq [mm]
125 160 180 200 225
° ° ° )
) ° ) ) ) )
° ) ° °
) ) ° ) ) )

® spanloses Anbohren durch Stanzer

® mit Abgangsstutzen in da 20, 32, 40
und 63 mm erhadltlich

® Ldnge der Abgangsstutzen fiir zwei-
malige HeizwendelschweilRung
ausgelegt

® geringer Druckverlust

® korrosions- und wartungsfrei

® mit Schraub- oder Schweiltkappe
erhdltlich

® mit Traceabilitycode
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